#1A #1B #1C

Arrondir les arrétes de coupe
tranchantes. R = 1mm (minimal)
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v’ 7 Assemblages

v’ 6 Trous et grugeages

soudés

valeurs recommandées des ori ces de ventilation et d'écoulement dans les éléments de structure creux

nombre et positionnement des ori ces et découpes de part et d'autre de la cavité
4 orices 4orices 4découpes
(15mm) (15mm) (25 mm)

nombre 1 2 2 2 4 4 , , ,
etlorice etlorice etlorice
central central central
positionnement
— dimension dimension
rond carré sl diametre (en mm) découpe diametre (en mm)  découpe diametre ori ce central (mm)
(en mm) (en mm)
15 15 - 10 10 - - - - - - - - -
20 20 30x 15 10 10 - - - - - - - - -
30 30 40 x 20 12 12 10 10 - - - - - - -
40 40 50 x 30 14 14 12 12 10 - - - - - -
50 50 60 x 40 16 16 12 12 13 10 10 - - - -
60 60 80 x 40 20 20 12 12 15 10 10 12 - - -
80 80 100 x 60 25 20 16 16 20 12 12 15 - - -
100 100 120 x 80 30 25 20 20 25 14 15 20 - - -
120 120 160 x 80 35 30 25 25 30 20 20 25 - - -
160 160 200 x 120 45 40 35 30 40 25 20 30 35 - -
200 200 260 x 140 60 50 40 35 50 30 25 35 50 40 -
300 300 350 x 250 - - 60 55 75 45 40 55 80 70 75
400 400 450 x 250 - - 80 75 100 60 50 75 110 100 110
500 500 600 x 300 - - 100 90 125 75 65 90 140 125 135
600 600 700 x 400 - - 120 110 150 85 75 110 170 150 165

\/ 8 Etat de l'acier \/ 9 Elements Plus d’info sur
a galvaniser weil]A www.absolumentzinc.com

Veéri cation 1 Veéri cation 3 Véri cation 7
£> 6jA wia iA ""Ui"TAe"A iA e ATwWViA “%iTTAji il "%jVeO«i“iTl i1 VRrvDHeZ uAe tAmetidn Sytrjdiridue. « Eliminez les laitiers et les éclaboussures de soudure. Eliminez les sprays de soudure (ou
-Ue"A i I>L+i>0 D > UjA"wWV>1"e” E®® « Evitez les grandes différences d’épaisseur d’acier. Oi"«"Aia O " uldi“i"l 0~ A«A>pb i AeO OAi A>"A A"«"Ve"iA®"
1b Prévoyez des grugeages sur les goussets, raidisseurs, plaques de jonction et d’assise. « Suivez la bonne séquence de soudage. U 11"7«"Aia O~ we i AceO OAi ilE®O “iA jeiVIA® iA i A0 OAi «>0U
1c Les trous BORGNES sont fortement déconseillés. Les espaces fermés et I'humidité * Limitez au maximum les tensions de planage et les contraintes par pliage a froid. eviter les soudures relevées apres la galvanisation.
occluse peuvent provoquer des explosions pendant la galvanisation et comportent * Les téles minces doivent pouvoir se dilater de fagon uniforme dans le bain de zinc. » Réalisez des soudures bien fermées et sans cratéres pour éviter I'eau de rouille.
un risque pour les employés de I'atelier de galvanisation. La présence éventuelle de » Prévoyez des raidisseurs de pliage a la surface des toles.
1A OA -LeA} iA® "“«eAA"L+iA D ""A«iVIiA] “e"l klAi A"} >«ji° "AO+lia UcelAi >lie"iA i Véri cation 8
galvanisation pour un emplacement approprié des trous. Véri cation 4 Votre acier convient-il a la galvanisation a chaud ? Quelles sont vos exigences concernant
£ U"lia «iA ""TIAAITVIA i"TAQ «iA 1z«iA il «iA «AcewejA pO~ Ai V.Pi&voy®2\un jelirinidiin del2 mnepeur l&s charniéres, verrous et autres piéces mobiles de ¢ B>A«iVI iYIJATIOA il «> "OAji "i «AceliVi"ee™ § @ AO+lida UcelAi veeOA
“%>eiAT>170i \ «AjUcebia "iA 1AeOA "%jUi"l A~ 2> ace”™i i Ve VPVI"TAE&ad Ve Vite™ Ji +%j«>"AAIOA "0 “>1jA">0®"° i }J>eU>""A>17e”° ,iA«iViia >OAA” «iA iY }i"VIiA i e> "eA“i q -" £{CEl
£i 6jA wia > «AjAi"Vi i YAO}i>}iA ">"A «jiA Vee"Ae™A jUITI0ie«iA® « Larouille est autorisée, mais : grenaillez au préalable I'acier rouillé en profondeur.
£v ,jAiAUe"AA il VOUIA \ «AjUcePbia "iA ccA"WViA "%jVeO«i“i~l Véricdtiass* * "~ "“3"* «>A « Des couches épaisses d’huile ou de graisse ? Eliminez au préalable par brilage ou
xa4 " TAIA i Ve li">"Vi°c 6e0A AeO..>"1ia }><U>""AiA «%iYI]jAcs pdidésedou I'air@ans les Gavités@&uvent provoquer des déformations et des grenaillage. Eliminez toutes les marques appliquées a la craie grasse.
jV..> }JiOA T...iA“ " u0i cO A O iA "iA Vere"Ae“AEIZ«iA ">"A «iiNjdei@ B0 PAN«iteS>AD%i§>5dU>""A>1""° ie> «iOl i"1A>S~iA “iA A" kO sleshmdilks te thupd, PdrigonrageepercAge ne posent pas de problémes.
informez votre atelier de galvanisation ! Vous avez des doutes ? Renseignez-vous auprées employés et endommager les installations. « Eliminez au préalable la peinture et le vernis par brilage ou grenaillage.
de votre atelier de galvanisation sur les dimensions, le nombre et I'emplacement des U o ia >UiV Ae”™" «iA AiATIA “%ji"u0illi il i Veeeei ~«@OA jUTTIA «i
e A WViA "%jVaeOei“iTl° Véri cation 6 Evitez les combinaisons d’acier neuf et ancien (vous éviterez les différences visuelles
» Les trous forés pour les boulons doivent avoir un jeu minimum de 1,5 mm. >«AmMA > }>e0U>""A>["®@"®°
Véri cation 2 U Lil>A>0"1a >«<AmA > }>eU>""A>1"e™ «iA 1AeOA weiljA -A" ~jVeiA AeneAd@fpte des dimensions du bain de galvanisation.
U LiA«iVIiia «iA iY }i"VIiA i «> "eAi £a™a g O -A” >««e"V>Lei® Prévoyez des trous ou des anneaux de suspension en suivant les instructions de I'atelier
de galvanisation. Véri cation 9
Marquez l'acier avec : * Les parties foncées sur les schémas indiquent les trous sur le coté en diagonale. Utilisez uniqguement des boulons galvanisés a chaud pour 'assemblage des structures
» Des frappes profondes dans le matériel, ou » Les dimensions des grugeages se rapportent a la longueur du c6té de I'angle droit. galvanisées a chaud. Filetez les écrous aprés la galvanisation pour garantir un boulonnage
« Une électrode, ou «>Av>"1° %B>LAI"VI Ji &~V AOA «i weil>}i Vi *%jVA®O ~i "O°1 «>A D >
U A «e>pOilliA i “SApu0O>}i i~ “ji>e -«>A "%>e0“"""0“® wVYjiA >0iVv "0 we i viA® I'écrou est protégé par la couche de zinc sur le boulon.




